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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 
 

 1.1. Место дисциплины в структуре образовательной программы:  

 Учебная дисциплина «Технология машиностроения» является 

обязательной частью общепрофессионального цикла образовательной 

программы  

в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

 Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии 

ОК.01, ОК.02, ОК.03, ОК.09. 

1.2 Цель и планируемые результаты освоения дисциплины  

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются 

умения и знания: 

 

Код ПК, ОК Умения Знания 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

ПК.1.1-ПК.1.6 

ПК.3.1-ПК.3.6 

ПК.4.1-ПК.4.5 

ПК 6.1-ПК.6.2 

 

- выбирать последовательность 

обработки поверхностей деталей; 

- применять методику отработки 

деталей на технологичность; 

- применять методику 

проектирования станочных и 

сборочных операций; 

- проектировать участки 

механических и сборочных 

цехов; 

- использовать методику 

нормирования трудовых 

процессов; 

- производить расчет 

послеоперационных расходов 

сырья, материалов, инструментов 

и энергии 

- методика отработки детали на 

технологичность; 

- технологические процессы 

производства типовых деталей 

машин; 

- методика выбора рационального 

способа изготовления заготовок; 

- методика проектирования 

станочных и сборочных 

операций; 

- правила выбора режущего 

инструмента, технологической 

оснастки, оборудования для 

механической обработки в 

машиностроительных 

производствах; 

- методика нормирования 

трудовых процессов; 

- технологическая документация, 

правила ее оформления, 

нормативные документы по 

стандартизации 
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Личностные результаты 

Личностные результаты  

реализации программы воспитания (дескрипторы) 

Код личностных 

результатов реализации 

программы воспитания 

Осознающий себя гражданином и защитником великой страны. ЛР 1 

Проявляющий активную гражданскую позицию, демонстрирующий 

приверженность принципам честности, порядочности, открытости, 

экономически активный и участвующий в студенческом и 

территориальном самоуправлении, в том числе на условиях 

добровольчества, продуктивно взаимодействующий и участвующий 

в деятельности общественных организаций. 

ЛР 2 

Соблюдающий нормы правопорядка, следующий идеалам 

гражданского общества, обеспечения безопасности, прав и свобод 

граждан России. Лояльный к установкам и проявлениям 

представителей субкультур, отличающий их от групп с 

деструктивным и девиантным поведением. Демонстрирующий 

неприятие и предупреждающий социально опасное поведение 

окружающих. 

ЛР 3 

Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, 

осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к 

формированию в сетевой среде личностно и профессионального 

конструктивного «цифрового следа». 

ЛР 4 

Демонстрирующий приверженность к родной культуре, 

исторической памяти на основе любви к Родине, родному народу, 

малой родине, принятию традиционных ценностей   

многонационального народа России. 

ЛР 5 

Проявляющий уважение к людям старшего поколения и готовность 

к участию в социальной поддержке и волонтерских движениях.  
ЛР 6 

Осознающий приоритетную ценность личности человека; 

уважающий собственную и чужую уникальность в различных 

ситуациях, во всех формах и видах деятельности.  
ЛР 7 

Проявляющий и демонстрирующий уважение к представителям 

различных этнокультурных, социальных, конфессиональных и иных 

групп. Сопричастный к сохранению, преумножению и трансляции 

культурных традиций и ценностей многонационального российского 

государства. 

ЛР 8 

Соблюдающий и пропагандирующий правила здорового и 

безопасного образа жизни, спорта; предупреждающий либо 

преодолевающий зависимости от алкоголя, табака, психоактивных 

веществ, азартных игр и т.д. Сохраняющий психологическую 

устойчивость в ситуативно сложных или стремительно меняющихся 

ситуациях. 

ЛР 9 

Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой 

безопасности, в том числе цифровой. 
ЛР 10 

Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий 

основами эстетической культуры.  
ЛР 11 

Принимающий семейные ценности, готовый к созданию семьи и 

воспитанию детей; демонстрирующий неприятие насилия в семье, 

ухода от родительской ответственности, отказа от отношений со 
ЛР 12 
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своими детьми и их финансового содержания. 

Личностные результаты реализации программы воспитания,  

определенные отраслевыми требованиями к деловым качествам личности 

Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, 

проектно-мыслящий, эффективно взаимодействующий и 

сотрудничающий с коллективом, осознанно выполняющий 

профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, 

дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, 

демонстрирующий профессиональную жизнестойкость. 

ЛР 13 

Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной 

реакции на критику. 
ЛР 14 

Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли 

и образовательной организации. 
ЛР 15 

Личностные результаты реализации программы воспитания,  

определенные субъектом Российской Федерации 

 Принимающий патриотические взгляды и убеждения, уважающий 

историю и культуру многонациональной России и Московской 

области, понимающий престиж государственной службы   
ЛР 16 

Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой 

безопасности, в том числе технической 
ЛР 17 

Личностные результаты реализации программы воспитания,  

определенные ключевыми работодателями 

Нацеленный на создание социально-экономических, 

организационных, правовых условий и гарантий для закрепления на 

авиационных предприятиях молодых работников, их становления и 

саморазвития, наиболее полной самореализации в интересах 

авиационной промышленности 

ЛР 18 

Имеющий навыки сотрудничества с коллегами, участниками 

образовательного и рабочего процесса, взрослыми в 

образовательной, общественно полезной, учебно-исследовательской, 

проектной и других видах деятельности 

ЛР 19 

Нацеленный на организацию и управление работой структурного 

подразделения; осуществляющий эксплуатацию и ремонт 

летательных аппаратов; проверку и освоение объектов новой 

техники, и технологи 

ЛР 20 

Личностные результаты реализации программы воспитания,  

определенные субъектами образовательного процесса 

Принимающий правила внутреннего распорядка обучающихся в 

части выполнения обязанностей 
ЛР 21 
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2.СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 136 

в т.ч.:   

самостоятельная работа 10 

теоретическое обучение 72 

лабораторные работы и практические занятия 54 

Промежуточная аттестация в форме зачета с оценкой  - 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.06 Технология машиностроения 
Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся 
Объем, ак. ч /  

в том числе  

в форме 

практической 

подготовки, 

ак. ч 

Коды 

компетенций  

и личностных 

результатов
1
, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

 Раздел 1. Основы технологии машиностроения 42  

Тема 1.1. 

Технологические 

процессы 

машиностроительного 

производства 

1. Производство машиностроительного завода, получение заготовок, обработка 

заготовок, сборка. Типы машиностроительного производства, характеристики 

по технологическим, производственным и экономическим признакам. 

2. Структура технологического процесса обработки детали. Технологическая 

операция и ее элементы: технологический переход, вспомогательный переход, 

рабочий ход, позиция, установка. 

3. Производственные и операционные партии, цикл технологической операции, 

такт, ритм выпуска изделия. 

4. Факторы, определяющие точность обработки. Факторы, влияющие на 

точность обработки. Понятие об экономической и достижимой точности. 

Методы оценки погрешности обработки.  

5. Качество поверхности, факторы, влияющие на качество. Параметры оценки 

шероховатости поверхности по ГОСТ. Методы и средства оценки 

шероховатости поверхности. Влияние качества поверхности на 

эксплуатационные характеристики деталей машин. 

6 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

ПК.1.1-ПК.1.6 

ПК.3.1-ПК.3.6 

ПК.4.1-ПК.4.5 

ПК 6.1-ПК.6.2 

 

 Практические занятия: 

1. Контроль качества деталей. 

2. Изучение технологических операций на примере типовых деталей. 
6 

 

Тема 1.2. Способы 

получения заготовок 

1. Основные схемы базирования. Рекомендации по выбору баз. Погрешность 

базирования и закрепления заготовки при обработке. Условное обозначение 
6 

ОК.01 

ОК.02 

                                                           
1
 В соответствии с Приложением 3 ПООП. 
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опор и зажимов на операционных эскизах. 

2. Заготовки из металлов: литые заготовки, кованные и штампованные 

заготовки, заготовки из проката. Заготовки из неметаллических материалов.  

3. Коэффициент использования заготовок. Влияние способа получения 

заготовок на технико-экономические показатели техпроцесса обработки. 

Предварительная обработка заготовок. 

4. Припуски на обработку. Факторы, влияющие на размер припуска. Методика 

определения величины припуска: расчетно-аналитический, статистический, по 

таблицам.  

5. Технологичность конструкции. Критерий технологичности конструкции 

детали, изделия. 

6. Качественный и количественный методы оценки технологичности 

конструкции детали: коэффициент точности обработки, коэффициент 

шероховатости обработки, коэффициент унификации элементов детали. 

ОК.03 

ОК.09 

ПК.1.1-ПК.1.6 

ПК.3.1-ПК.3.6 

ПК.4.1-ПК.4.5 

ПК 6.1-ПК.6.2 

 

 Практические занятия: 

1. Базирование заготовок. 

2. Выбор метода получения заготовок. 

3. Оценка технологичности конструкции.  

8 

 

Тема 1.3. Разработка 

технологических 

процессов 

1. Классификация технологических процессов по ГОСТ 3.1109-82. Исходная 

информация для проектирования технологического процесса обработки детали, 

понятие о технологической дисциплине 

2. Последовательность проектирования техпроцесса, вспомогательные и 

контрольные операции. 

3. Особенности проектирования технологических процессов обработки на 

станках с ЧПУ. 

4. Оценка технико-экономической эффективности технологического процесса 

обработки. Расчеты расхода сырья, материалов, инструмента и энергии. 

5. Методы внедрения, производственной отладки технологических процессов, 

контроля за соблюдением технологической дисциплины. 

6. Виды технологической документации. Правила оформления маршрутной 

карты техпроцесса. Правила оформления операционного эскиза. Правила 

оформления операционной карты механической обработки. Правила 

оформления карты контроля.  

7. Системы автоматизированного проектирования технологических процессов 

14 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

ПК.1.1-ПК.1.6 

ПК.3.1-ПК.3.6 

ПК.4.1-ПК.4.5 

ПК 6.1-ПК.6.2 
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(АСПР ТП) 

 1. Практическое занятие: Разработка маршрута технологического 

процесса (по выбору) 
2 

 Раздел 2. Основы технического нормирования 28  

Тема 2.1. Затраты 

рабочего времени 

1. Классификация трудовых процессов.  

2. Структура затрат рабочего времени, норма времени и ее структура, рабочее 

время и его составляющие. 

3. Формула для расчета штучного времени. Виды норм труда. 

4. Классификация методов нормирования трудовых процессов. Аналитический 

метод и его разновидности. Опытно-статистический метод.  

5. Особенности нормирования трудовых процессов: вспомогательных рабочих, 

ИТР, служащих. 

6. Организация технико-нормативной работы на машиностроительном 

предприятии. 

8 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

ПК.1.1-ПК.1.6 

ПК.3.1-ПК.3.6 

ПК.4.1-ПК.4.5 

ПК 6.1-ПК.6.2 

 

Практические занятия: 

1. Расчет штучного времени. 

2. Нормирование работы вспомогательных рабочих. 

3. Нормирование работы инженерно-технических работников. 

6 

Тема 2.2. 

Нормирование 

трудовых процессов 

1. Основное (машинное) время и порядок его определения. Нормативы для 

технического нормирования. 

2. Анализ формул для определения основного времени и факторы, влияющие 

на его производительность. 

3. Методы определения нормативов основного времени на станочную 

операцию. 

8 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

ПК.1.1-ПК.1.6 

ПК.3.1-ПК.3.6 

ПК.4.1-ПК.4.5 

ПК 6.1-ПК.6.2 

 

Практические занятия: 

1. Анализ машинного времени. 

2. Определение нормативов на операции. 
6 

 Раздел 3. Обработка основных поверхностей типовых деталей 46  

Тема 3.1. Обработка 

наружных 

поверхностей 

1. Обработки наружных поверхностей тел вращения (валов). Этапы обработки. 

Обработка на токарно-винторезных, токарно-револьверных станках, 

многошпиндельных токарных полуавтоматах. 

2. Отделочные виды обработки: тонкое точение, притирка, 

суперфиниширование. Обработка давлением. Схемы технологических наладок. 

3. Способы нарезания наружной и внутренней резьбы. «Вихревой» способ 

14 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

ПК.1.1-ПК.1.6 

ПК.3.1-ПК.3.6 
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нарезания резьбы. Накатывание резьбы. Шлифование резьбы. Способы 

нарезания точных резьб. Схемы технологических наладок. 

4. Шлицевые соединения. Способы обработки наружных и внутренних 

шлицевых поверхностей. 

5. Обработка плоских поверхностей на строгальных станках. Обработка 

плоских поверхностей фрезерованием. Протягивание и шлифование плоских 

поверхностей. Отделка плоских поверхностей. Схемы технологических 

наладок.  

6. Обработка фасонных поверхностей фасонным режущим инструментом. 

Обработка фасонных поверхностей по копиру. Обработка фасонных 

поверхностей на станках с ЧПУ. Схемы технологических наладок.  

ПК.4.1-ПК.4.5 

ПК 6.1-ПК.6.2 

 

1. Практическое занятие: Разработка технологического процесса 

обработки детали «Вал»  
4 

Тема 3.2. Обработка 

деталей 

1. Технологичность конструкции корпусных деталей. Методы обработки. 

Обработка корпусов на агрегатных станках. Обработка корпусов на 

многооперационных станках с ПУ. 

2. Схемы технологических наладок. Типовой техпроцесс обработки корпуса 

редуктора.  

3. Обработка деталей давлением в холодном состоянии. Электрические методы 

обработки. Схемы технологических наладок.  

4. Технологические особенности обработки жаростойких сплавов. Способы 

обработки жаростойких сплавов. 

5. Обработка отверстий на сверлильных и расточных станках. Протягивание и 

шлифование отверстий. Отделочные виды обработки отверстий. Обработка 

отверстий на сверлильных станках с ЧПУ. Схемы технологических наладок.  

6. Предварительная обработок заготовок зубчатых колес. Методы нарезания 

зубьев: метод копирования и метод обкатки. Отделочные виды обработки 

зубьев. Типовой технологический процесс обработки зубчатого колеса «Вал». 

Схемы технологических наладок.  

14 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

ПК.1.1-ПК.1.6 

ПК.3.1-ПК.3.6 

ПК.4.1-ПК.4.5 

ПК 6.1-ПК.6.2 

 

1. Практическое занятие: Разработка технологического процесса 

обработки детали «Фланец» 
4 

Тема 3.3. 

Оборудование для 

механической 

1. Кодирование информации для станков с ЧПУ. Виды программоносителей. 

Кодирование приспособлений, режущего инструмента для многооперационных 

станков. 
4 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 
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обработки заготовок 2. Технологические особенности обработки деталей на автоматических линиях. 

Обработки деталей на автоматических линиях из агрегатных станков. 

3. Классификация гибких производственных систем (ГПС). Системы и 

структуры ГПС. Технологическая гибкость ГПС. Технологические 

возможности ГПС. Обработки деталей на роторных автоматических линиях 

ОК.09 

ПК.1.1-ПК.1.6 

ПК.3.1-ПК.3.6 

ПК.4.1-ПК.4.5 

ПК 6.1-ПК.6.2 

 Практические занятия: 

1. Оформление технической документации для обработке на станке с ЧПУ. 

2. Выбор агрегатного станка для типовой детали. 

3. Расчет показателей работы ГПС. 

6 

 Раздел 4. Сборка машин 20  

Тема 4.1. 

Технологический 

процесс сборки 

1. Сборочные процессы. Особенности сборки, как заключительного этапа 

изготовления изделия.  

2. Сборочные размерные цепи. Методы сборки. Подготовка деталей к сборке. 

3. Исходные данные для проектирования техпроцесса сборки. Базовые 

элементы сборки. 

4. Технологический процесс сборки и его элементы. Разработка 

технологической схемы сборки изделия. 

5. Особенности нормирования сборочных работ. 

4 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

ПК.1.1-ПК.1.6 

ПК.3.1-ПК.3.6 

ПК.4.1-ПК.4.5 

ПК 6.1-ПК.6.2 

 Практические занятия: 

1. Расчет размерных цепей. 

2. Оформление технологической схемы сборки. 

3. Нормирование сборочных работ. 

6 

Тема 4.2. Сборка 

типовых сборочных 

единиц 

1. Классификация сборочных соединений. Сборка узлов подшипника. Сборка 

зубчатых зацеплений. Сборка резьбовых соединений.  

2. Инструмент, применяемый при сборке. Механизация и автоматизация 

сборки. 

3. Технический контроль и испытание узлов и машин. Окраска и 

консервирование. 
4 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

ПК.1.1-ПК.1.6 

ПК.3.1-ПК.3.6 

ПК.4.1-ПК.4.5 

ПК 6.1-ПК.6.2 

 

 1. Практическое занятие: Составить алгоритм выполнения мероприятий 

технического контроля и испытания узлов и машин. 
6 

 

Самостоятельная  10  
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работа 

Всего  136  



14 
 

3.УСЛОВИЯ РЕАЛИАЦИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны 

быть предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Технология машиностроения», оснащен оборудованием  

и техническими средствами обучения: посадочные места по количеству 

обучающихся; рабочее место преподавателя; комплект учебно-наглядных 

пособий, комплект чертежей по изучаемым темам; наборы режущих 

инструментов и деталей по изучаемым темам; комплект учебных плакатов по 

дисциплине; комплект учебных фильмов по изучаемым темам; компьютер; 

телевизор и мультимедиапроектор. 

Лаборатория «Процессы формообразования, технологическая 

оснастка  

и инструменты», оснащенная оборудованием и техническими средствами 

обучения: 

установка литья в силиконовые формы; 

набор режущего инструмента; 

настольный токарный станок;  

станок фрезерный по металлу; 

универсальный токарный станок;  

универсальный фрезерный станок;   

заточной станок; 

лазерный станок; 

универсальные станочные приспособления (3-х кулачковый патрон, 

станочные тиски для фрезерных работ, цанговые патроны, скальчатый 

кондуктор для сверлильных работ, патрон для крепления протяжек, патроны 

для крепления фрез, сверл и др.); 

пневмоцилиндр, гидроцилиндр для привода зажимных 

приспособлений; 

набор для компоновки приспособлений; 

оправки для крепления режущего инструмента на станки с ЧПУ; 

стенд для определения усилия зажатия механизированным приводом.  

 

Мастерская «Слесарная», оснащенная  

Оборудование для выполнения слесарно-сборочных работ: 

верстак, оборудованный слесарными тисками; 

поворотная плита; 

монтажно-сборочный стол; 

стол с ручным прессом; 
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комплект инструмента для выполнения слесарных, механосборочных, 

ремонтных работ;  

устройства для расположения рабочих, контрольно-измерительных 

инструментов, технологической документации; 

инструмент индивидуального пользования - ключ-рукоятка для 

регулирования высоты тисков по росту, линейка измерительная 

металлическая, чертилка, циркуль разметочный, кернер, линейка поверочная 

лекальная, угольник поверочный слесарный плоский, штангенциркуль ШЦ-1, 

зубило слесарное, крейцмейсель слесарный, молоток слесарный стальной 

массой 400-500 г, напильники разные с насечкой № 1 и №2, щетка-сметка; 

устройства для расположения рабочих контрольно-измерительных 

инструментов и документации- пристаночная тумбочка с отделениями для 

различного инструмента, стойки с зажимами для рабочих чертежей и учебно-

технической документации, полочки, планшеты, готовальни, футляры для 

расположения контрольно-измерительных инструментов, переносные ящики 

с наборами нормативного инструмента и др. 

Оборудование для выполнения механических работ: 

станок сверлильный с тисками станочными; 

станок точильный двусторонний; 

пресс винтовой ручной (или гидравлический); 

ножницы рычажные маховые; 

стол с плитой разметочной; 

плита для правки металла; 

стол (верстак) с прижимом трубным; 

ящик для стружки   

верстаки или сборочные столы на конвейере; 

приспособления; 

наборы рабочих и контрольно-измерительных инструментов; 

механизированные инструменты; 

такелажная оснастка и грузозахватные устройства; 

стенды для испытания гидравлического и пневматического 

оборудования; 

техническая документация, инструкции, правила. 

 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

 

3.2.1. Основные печатные издания 
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1. Зубарев Ю. М. Специальные методы обработки заготовок в 

машиностроении. Учебное пособие для СПО/ Ю.М.Зубарев. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 400 с. В ЭК 

2022г.:https://e.lanbook.com/book/212009 

 

2. Коломейченко А. В., Кравченко И. Н. и др. Технология 

машиностроения. Лабораторный практикум. Учебное пособие для 

СПО/ А.В.Коломейченко. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 272 с.  

В ЭК 2021г.:https://e.lanbook.com/book/168860  

 

3. Копылов Ю. Р. Технология машиностроения. Учебное пособие для 

СПО/ Ю.Р.Копылов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 252 с. 

В ЭК 2020г.: https://e.lanbook.com/book/142335 

 

 

3.2.3. Дополнительные источники 

1. Энциклопедия по машиностроению – URL: http://mash-xxl.info/ 

2. Единое окно доступа к информационным ресурсам – URL: 

http://window.edu.ru 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

https://e.lanbook.com/book/212009
https://e.lanbook.com/book/168860
https://e.lanbook.com/book/142335
http://mash-xxl.info/
http://window.edu.ru/
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4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, осваиваемых в 

рамках дисциплины: 
- методика отработки детали на 

технологичность; 

- технологические процессы 

производства типовых деталей 

машин; 

- методика выбора рационального 

способа изготовления заготовок; 

- методика проектирования 

станочных и сборочных операций; 

- правила выбора режущего 

инструмента, технологической 

оснастки, оборудования для 

механической обработки в 

машиностроительных производствах; 

- методика нормирования трудовых 

процессов; 

- технологическая документация, 

правила ее оформления, нормативные 

документы по стандартизации 

 

Перечень умений, осваиваемых в 

рамках дисциплины: 
- выбирать последовательность 

обработки поверхностей деталей; 

- применять методику отработки 

деталей на технологичность; 

- применять методику 

проектирования станочных и 

сборочных операций; 

- проектировать участки 

механических и сборочных цехов; 

- использовать методику 

нормирования трудовых процессов; 

- производить расчет 

послеоперационных расходов сырья, 

материалов, инструментов и энергии 

- демонстрирует 

понимание 

технологических 

процессов обработки 

различных деталей; 

- перечисляет и объясняет 

выбор рабочего и 

контрольноизмерительного 

инструмента; 

- предъявляет 

последовательность 

типовых способов 

обработки деталей, 

разработки 

технологических 

операций; 

- составляет схемы 

технологических наладок и 

оформляет 

технологическую 

документацию на 

станочные операции; 

- рассчитывает режимы 

резания, нормирования 

операций ; 

- соотносит 

последовательность 

обработки поверхностей с 

заданной шероховатостью; 

- соотносит 

последовательность 

обработки поверхностей с 

заданной точностью; 

- определяет погрешность 

базирования и закрепления 

заготовки при обработке; 

- описывает качественный 

и количественный анализ 

технологичности 

конструкции детали; 

- использует справочную 

литературу для 

определения припуска и 

оформления чертежа 

заготовки ; 

Оценка 

результатов 

выполнения:  
- текущего контроля 

(устный/письменный 

опрос, контрольные 

вопросы и др.) 

- практических 

занятий; 

- промежуточной 

аттестации. 

 


